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FICHE DE  
CARACTÉRISTIQUES  
TECHNIQUES  
 
CANPEX™UV Plus  
PORTÉE 
La présente fiche de caractéristiques énonce les exigences liées aux tuyaux CANPEX UV Plus pour la distribution de l’eau chaude 
et d’eau froide. Tous les tuyaux CANPEX UV Plus ont un diamètre CTS (Copper Tube Size), avec une épaisseur de paroi SDR-9 
et sont conformes aux exigences des normes ASTM D876/F877, cNSFus CSA B137.5, NSF /ANSI 372, ULC/UL S101 UL263, 
ULC S102 et ASTM E84. 

MATÉRIAUX 
Tous les tuyaux CANPEX UV Plus sont produits à partir d’une résine de polyéthylène haute densité réticulée. Cette résine réticulée 
provient de molécules d’organo-silane greffées à une base de polyéthylène. Un catalyseur (accélérateur) ajouté au polyéthylène 
pendant l’extrusion initie le processus de réticulation. Pour terminer la réticulation, les tuyaux sont exposés à l’eau chaude ou à 
la vapeur (sauna). La formule sophistiquée permet au produit, lorsqu’il est exposé aux rayons UV, de conserver ses propriétés 
physiques, ainsi que sa résistance à long terme au chlore et au potentiel d’oxydoréduction au niveau le plus élevé actuellement 
défini par l’industrie. Ce produit est muni d’une seule couche et est offert dans les teintes de rouge, blanche et bleue pour faciliter 
l’identification des conduites d’eau chaude et d’eau froide. 

MARQUAGE ET CERTIFICATION 
Tous les tuyaux CANPEX UV Plus sont marqués des lettres VPFL, désignant le nom du fabricant, du diamètre intérieur, du code 
de désignation des matériaux de tuyaux de plastiques ASTM D876 (indiquant que le tuyau en PEX a été testé et satisfait à la 
norme F876 exigeant un minimum de résistance au chlore dans des conditions d’utilisation finale de 100 % à 60oC (140°F)), de 
la pression et de la température de conception nominale, des normes ASTM pertinentes, de la date de fabrication et du code de 
production, ainsi que des inscriptions « NSF-pw » (indiquant un certificat délivré par une tierce partie, dans ce cas NSF 
International, pour confirmer que le produit respecte ou dépasse les normes de rendement et de toxicologie, et qu’il présente 
aussi le taux le plus élevé de résistance au chlore de l’industrie du PEX). NSF procède à des inspections aléatoires dans les 
installations mêmes des fabricants et teste de façon indépendante les tuyaux CANPEX UV Plus pour en vérifier la conformité aux 
normes physiques, toxicologiques et de rendement. Les tuyaux CANPEX UV Plus ont également les accréditations de conformité 
suivantes : Uniform Plumbing Code, Uniform Mechanical Code®, International Plumbing Code®, International Residential Code®, 
International Mechanical Code®, NSF 14 et 61, NSF/ANSI 372 (Lead Free), CSA (Canadian Standards Association) B137.5 
(cNSFus), ULC/UL (Underwriters Laboratory) S101/UL263 and ULC S102.2 et ASTM E84 accordée par l’intermédiaire Warnock 
Hersey. 

USAGES RECOMMANDÉS 
L’utilisation des tuyaux CANPEX UV Plus est prévue et recommandée pour les systèmes de distribution d’eau potable chaude et 
froide. Les niveaux de température et de pression de conception pour les tuyaux CANPEX UV Plus sont de 160 lb/po2 à 22,77˚C 
(73˚F) et de 100 lb/po2 à 82,22˚C (180˚F). Les tuyaux CANPEX UV plus peuvent être utilisés pour recirculer en continu l’eau 
chaude dans les systèmes de plomberie à des températures pouvant atteindre 60˚C (140˚F) tout en conservant une excellente 
résistance au chlore. Pour savoir si le produit convient à des applications d’eau chaude et froide qui ne sont pas mentionnées ici, 
communiquez avec votre représentant de CB Supplies. 

MANUTENTION ET INSTALLATION 
Les tuyaux de polyéthylène réticulé CANPEX UV PLUS sont à la fois résistants et flexibles. Toutefois, ils sont plus mous que le 
métal et peuvent être endommagés par l’abrasion ou par d’autres objets aux bords coupants. L’utilisation de ces matériaux dans 
les systèmes de distribution d’eau chaude et froide doit se faire en conformité avec les bonnes pratiques de plomberie, les 
exigences de codes applicables et les pratiques d’installation actuelles de CB Supplies. Les produits CANPEX UV Plus sont 
fabriqués de manière à respecter les normes nationales écrites. Communiquez avec un représentant de CB Supplies ou le bureau 
d’application des codes approprié pour obtenir des renseignements concernant les approbations pour des applications 
particulières. 

MATÉRIELLES 
Propriétés Méthode de 

test ASTM  Mesures impériales Unités SI 
Density  D1505 – 0.944 g/cc 
Melt Index1  (190°C/2.16 kg)  D 1238 – 0.1 g/10 min 
Flexural Modulus2  D 790 152,000 psi  1050 MPa  
Tensile Strength @Yield (2 in/min) D 638 2,900 psi  20 MPa  
Coefficient of Linear Thermal Expansion @ 68°F D 696 8x102/°F  1.5x10-5/°C  
Hydrostatic Design Basis @ 73°F (23°C) D 2837 1,250 psi  8.6 MPa  
Hydrostatic Design Basis @ 180°F (82°C) D 2837 800 psi  5.5 MPa  
Vicat Softening Point  D 696 255°F 124°C 
Thermal Conductivity  D 177 2.4 Btu-in/(hr)(pi2)(°F) 3.5 x 10-3 Watts/ 

(cm2)(°C/cm) 
1 Avant réticulation 
2. 73°F 
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CANPEX™UV Plus  
ASSURANCE DE LA QUALITÉ 
Les mentions ASTM F876 et CSA B137.5 attestent que le 
produit a été fabriqué, inspecté, échantillonné et testé 
conformément à ces spécifications et qu'il répond aux 
exigences énoncées 

CERTIFICATION  
Les certifications confirment que les tuyaux ont été testés 
et répondent aux exigences D876 en matière de résistance 
minimale au chlore dans des conditions d’utilisation finale 
de 100 % à 140˚F (60˚C. NSF a procédé à des tests selon 
la norme ASTM F2023 pour évaluer la résistance oxydative 
des systèmes et des tuyaux de polyéthylène réticulé (PEX) 
à l’eau chaude chlorée dépassant largement les exigences 
de résistance minimales de la norme ASTM F876. 

 
Remarque : les tuyaux peuvent être pliés, à l’aide d'un 
support approuvé, jusqu'à un minimum de 5 fois leur 
diamètre extérieur. 

PRESSION D’ÉCLATEMENT MINIMALE (LB/PO2)  
Selon la norme ASTM F876/F877 (CTS-OD) SDR-9 

Taille 73.4o (23oC) 180o (82.2oC) 
3/8'' 620 275 
1/2'' 480 215 

5/8’’ et plus  475 210 
 

TABLEAU DES PERTES DE 
PRESSION 
Valeurs exprimées en lb/po2/pi (Gallons américains/ 
minute et diamètre intérieur utilisés pour les calculs). 

Taille 
GPM 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1-1/4” 1-1/2” 2” 

1 .061 .014      
1.5 .130 .030      
2.2 .264 .062      
2.5 .334* .078      
3 .468 .110 .021     

3.5 .623 .146 .028     
4  .187* .036     
5  .283 .054     
6  .396 .076 .022    
7  .528 .101 .030    
8   .130 .038    
9   .161* .048    
10   .196 .058 .022   
11   .234 .069 .026   
12   .275 .081 .031   
13   .381 .094 .035   
14    .108* .041   
16    .138 .052 .023  
18    .172 .065 .029  
20    .209 .079 .035  
22    .249 .094* .042  
24     .110 .049  
26     .128 .057  
28     .147 .065  
30     .167 .074*  
32     .188 .084 .023 
34      .094 .025 
36      .104 .028 
38      .115 .031 
40      .126 .034 
46      .164 .044 
52       .055* 
80       .123 

 
EXEMPLE : Pour calculer la perte de pression d’une conduite 
de ½ po et de 40 pi de long avec un débit de 3 gallons par 
minutes, calculez .110 psi x 40 pi = perte de pression de 4.4 
psi. La plupart des codes de plomberie exige une pression 
résiduelle de 8 psi à l’appareil. Référez-vous aux exigences 
des codes de votre région.  
*Indique une vélocité maximale de 8 pieds par seconde exigée 
par certains codes de plomberie.  
REMARQUE : Le débit maximal pour chaque diamètre est 
basé sur une vélocité de 12 pieds par seconde. La valeur en 
lb/po2 x 2,307= perte de charge. 
 

TUYAU SDR-9 PEX  
ASTM D876/CTS-OD SDR-9 

Code 
d’inventaire 

Taille 
nominale 
du tuyau 

Diamètre extérieur 
(po.) 

Épaisseur de la 
paroi (po.) 

Diamètre 
intérieur (po.) 

Poids (lb)  
/ pied  Volume (GAL)/100 pi. 

PX2 3/8” 0.500” ± 0.003” 0.070” + 0.010” 0.360 0.0413 0.53 
PX3 1/2” 0.625” ± 0.004” 0.070” + 0.010” 0.485 0.0535 0.97 
PX4 3/4” 0.875” ± 0.004” 0.097” + 0.010” 0.681 0.1023 1.90 
PX5 1” 1.125” ± 0.005” 0.125” + 0.013” 0.875 0.1689 3.13 
PX6 1 1/4” 1.375” ± 0.005” 0.153” + 0.015” 1.069 0.251 4.53 
PX7 1 1/2” 1.625” ± 0.006” 0.181” + 0.019” 1.263 0.352 6.31 
PX8 2” 2.125” ± 0.006” 0.236” + 0.024” 1.653 0.599 10.83 

NOTE :  Les dimensions sont exprimées en unités impériales. Les tolérances indiquées découlent des exigences ASTM. Les 
tuyaux CANPEX™UV Plus sont fabriqués selon ces spécifications. 

NSF-pw  NSF 
International 
Performance 
and Health 
Effects 
(Standards 
NSF 14, 61 & 
NSF/ANSI 372) 

 

ULC/UL S101/ 
UL263 Liste 
des produits et 
des systèmes 
coupe-feu et 
résistants au 
feu  

 

ASTM 
F2623 
(certifié par 
NSF) 

 
Certifié par 
l’IAPMO 

 
Liste Code 
international de 
plomberie  

 
ULC S102 et 
ASTM E84 
pour des tailles 
jusqu’à 1” 
(certifié par 
Warnock 
Hersey). 

(avec support) 

mailto:sales@cbsupplies.ca


<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



